Guide MACHINES PRODUCTION des machines à CNC

Section: ''LASER CENTRES DE DECOUPAGE / USINAGE ''

Fiche individuelle d'identification machine
Constructeur 


Modèle 


Origine 


Commercialisation: 


Nom du responsable 


Adresse 



Téléphone  



Télécopie 


E-mail 



Site internet 


MACHINE
Nombre d'axes en standard 
 

Nombre d'axes maximal 
 

Tête de soudage 
 

Surface maximale pièce ou flan (Lxl en mm) 
 

Hauteur table (mm) 
 

Passage entre montants [à portique](mm) 
 
Passage devant colonne [col de cygne](mm)
 

Passage maximal sous faisceau (mm) 
 

Possibilité équipement découpe hydrodynamique
 

Course X (mm) 
 
Course Y (mm) 
 

Course Z (mm) 
 
Déplacement rapide X et Y (m/mn) 


Déplacement rapide Z (m/mn) 
 
Déplacement rapide diagonal (m/mn) 
 
Accélération (m/s2) 
 
Vitesse d'avance maximale de travail (m/mn) 
 

Axe C: Plateau rotatif ou Table rotative ou axe rotatif (P/T/A) 
 

Incrément d'avance sur C (Degrés) 
 

Vitesse d'avance sur C (Degrés/mn) 
 

Rotation rapide sur C (t/mn) 
 

Rotation tête sur axe A (Degrés) 
 
Orientation tête sur axe B (+/- Degrés) 
 

Réglage tête sur axe W (+/- mm) 
 

Suiveur de profil: Capacitif ou Par contact (C/P)
 

Masse maximale acceptée sur table (kg) 
 

Précision de coupe (+/- mm) 
 
Encombrement installation L x l x h (m) 
 

LASER:

Constructeur d'origine du laser 

Dans le cas d'un laser YAG:
Type de laser 

Continu ou Pulse (C/P) 
 

Optique Fixe, Mobile en XYZ, Mixte (Fi/Mo/Mi) 

Transmission Directe ou par fibre (D/F)
 

Puissance de sortie en continu (kW) 

Puissance admissible par la fibre 
 

Mode de faisceau 
 

Stabilité faisceau (+/- %) 
 
Fréquence des impulsions (Hz) 

CNC:
Gaz utilisés (O - He - N2 - CO2) 

Marque 
 

Puissance totale de raccordement (kW) 

Modèle 
 

Destination spéciale du modèle 
 

Epaisseur maximale découpe dans acier (mm) 

Vitesse vectorielle d'avance constante 
 

Epaisseur maximale découpe dans alu. (mm) 

Retour arrière Avec ou Sans "rebobinage" du prog. (A/S) 
 
Profondeur maximale de soudage (mm) 

Rotation de découpe 
 


Changement de gaz de coupe par programmation 
 
Prix de base (kEuros) 

Entrée / sortie pour asservissement de périphériques 
 
A renvoyer à MACHINES PRODUCTION, 66, rue Escudier - 92100 BOULOGNE

Contact : Patrick CAZIER - Email : pcazier@machpro.fr

