 Guide "MACHINES PRODUCTION" des machines-outils à CNC

Section: "RECTIFIEUSES CYLINDRIQUES A CNC"

Fiche individuelle d'identification machine

Constructeur
  

Modèle
  

Pays d'origine
  

Prix indicatif en kEuros 

Commercialisation: 




Nom du responsable 



Adresse 



Téléphone : 
Télécopie : 



E-mail : 



Adresse internet : 


Structure :

Verticale 


Horizontale 


A moteur(s) linéaire(s) (précisez les axes)


Type :

Universelle 


Intérieur (uniquement) 


Extérieur (uniquement)


Sans centre 


Réalisation cônes et profils :

par plongée oblique 


par diamantage CNC 


par crushing 


Capacités de rectification :
Diamètre maximal extérieur rectifiable (mm) 

mm
Diamètre maximal intérieur rectifiable (mm)

mm
Longueur ou hauteur maximale rectifiable extérieure (mm)

mm

Longueur ou hauteur maximale rectifiable intérieure (mm)

mm

Pas maxi de filetage 

mm
Avance rapide (mm/mn) 

mm/mn
Meule :

Diamètre de la meule (mm) 
ext. :
mm
inter./entraînement : 
mm

Vitesse périphérique de meule maxi (m/s)

m/s

Puissance nominale du moteur de meule (kW) 

kW

Poupée porte-pièce :

Plage de vitesse (de ... à .... t/mn) 
 de ................ à ................ t/mn
Orientation poupée porte-pièce (+/- deg.) 

deg.

Masse maximale pièce admise en l’air (kg) 

kg
Masse maximale pièce admise entre pointes (kg) 

kg

CNC :

Marque 


Modèle 


Base PC


Nombre d’axes commandés maxi


Rattrapage automatique d’usure de meule (vitesse et diamètre) 


Programmation ouverte 


Autres :

Travail en 
fluide soluble

 huile entière 


Chargeur automatique 


Poids total (T) 
  
T

Encombrement au sol Lxl (m) 
  ............. x  ............ m


Veuillez soigneusement vérifier ces données, éventuellement les corriger ou les compléter très lisiblement et retourner la fiche à :

MACHINES PRODUCTION - 66, rue Escudier - 92100 BOULOGNE

Contact : Patrick CAZIER – Tél. 01 55 38 92 53 - Email : pcazier@machpro.fr

