Guide "MACHINES PRODUCTION" des machines-outils à CNC

Section: "1 - RECTIFIEUSES PLANES A CNC"

Fiche individuelle d'identification machine
Constructeur
  

Modèle
  

Pays d'origine
  

Prix de base en kEuros 



Commercialisation : 



Nom du responsable : 


Adresse :


Code, ville :



Téléphone : 
Télécopie : 



Email : 



Adresse internet : 


CARACTERISTIQUES GENERALES:

A meule(s)
tangente 
 



boisseau 
 



double face 



A table
rectangulaire 
 



circulaire 
 


A col de cygne (C) ou portique (P) 
  


Usinage en avance lente 
  


Course longitudinale de table (mm) 
 
mm  


Course transversale de tête porte-meule (mm) 
  
mm

Course verticale de tête porte-meule (mm) 
  
mm

Nombre d'axes commandés simultanément 



A moteur(s) linéaire(s) (précisez les axes)
  


Surface maximale rectifiable (L x l en mm) 
  
mm

Passage maximal table-meule (mm) 
  
mm

Vitesses maxi de table (m/mn) 
  
m/mn


Vitesses maxi sur axe tranversal (m/mn) 
  
m/mn

Plage de vitesses de tête porte-meule sur axe vertical (mm/mn) 
  
mm/mn


Puissance maxi du moteur de meules (kW) 
  
kW

Diamètre maximal de meule neuve (mm) 
  
mm


Largeur maximale de meule (mm) 
  
mm
CNC:


A base PC



Programmation manuelle sur machine 
  


Programmation par dialogue sur écran 
  


Programmation extérieure à la machine 
  


Programmation du dressage par diamantage 
  


Programmation de cycles automatiques d'avivage 
  


Programmation de compensation auto.  d'usure de meule 
 


Programmation intégrale des cycles de rectification 
  


Programmation par cycles résidents à paramétrer 
  


Mémorisation des programmes sur: 
  



Disquette (Di)



bandes magnétiques (BM)



cassettes magnétiques (CM)



cartes magnétiques (CT)



mémoires à bulles (MB)



rubans perforés (R)



mémoires à semi-conducteurs RAM, ROM, EROM, EPROM
 (SC)


Logiciels résidents d'autodiagnostic 
  


Poids total (T) 
 


Encombrement au sol Lxl (m) 
  

Veuillez soigneusement vérifier ces données, éventuellement les corriger ou les compléter très lisiblement et retourner la fiche à:

MACHINES PRODUCTION  66, rue Escudier - 92100 BOULOGNE

Contact : Patrick CAZIER – Tél. 01 55 38 92 53 - Email : pcazier@machpro.fr

